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l\ La nostra azienda

EUROBRAZING sri

made in Italy

Eurobrazing € una societa internazionale presente in Europa con sedi produttive e commerciali.

Il nostro gruppo € all’avanguardia nella ricerca e sviluppo di leghe e disossidanti per qualsiasi tipo di applicazione nel settore industriale.
Eurobrazing pone la massima attenzione alla qualita nel tempo, affidabilita e garanzia di sicurezza ai nostri clienti.

La nostra competenza tecnico commerciale e conoscenza del mercato fanno della Eurobrazing in vostro miglior partner nel mondo della brasatura.
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l\ Leghe di brasatura a base argento

Leghe di brasatura a base argento

Sono leghe per brasatura ad alto contenuto di Argento. Per la
produzione vengono utilizzati solo i metalli piu puri. Le
procedure di produzione, accurate e precise nei minimi
dettagli, garantiscono la qualita del prodotto.

Le leghe con Argento sono utilizzati per unire la maggior parte
dei metalli ferrosi e non ferrosi e la giusta scelta della lega ne
determina il resultato finale. La maggior parte delle leghe ad
alto contenuto di Argento sono una miscela di Rame, Zinco,
Argento e Stagno.
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LEGHE DI BRASATURA TERNARIE CON STAGNO

COMPOSIZIONE INTERVALLO NORME INTERNAZIONALI

DI

PRODOTTO
25 40 33 2 -

EURO 25T 680-760 AG 125 AG 108 L-Ag25Sn Bag-37
EURO30T 30 36 32 2 Si 665-755 AG 130 AG 107 L-Ag30Sn =
EURO 34 T 34 36 27,5 2,5 = 630-730 AG 134 AG 106 L-Ag34Sn =
EURO 38T 38 31 29 2 Si 649-721 AG 138 = - B-Ag 34
EURO40T 40 30 28 2 = 650-710 AG 140 = = =
EURO45T 45 27 25,5 2,5 = 640-680 AG 145 AG 104 L-Ag45Sn B-Ag36
EUROS55T 55 21 22 2 = 630-660 AG 155 AG 103 L-Ag55Sn =
EUROS56 T 56 22 17 5 = 620-655 AG 156 AG 102 = B-Ag7
EURO 60T 60 23 14,5 2,5 Si 601-730 AG 160 AG 101 = B-Ag 18

n soluzioni di brasatura per il futuro EUROBRAZm!g!EhSaT;



L eghe di brasatura a base argento / ‘

LEGHE DI BRASATURA TERNARIE

COMPOSIZIONE INTERVALLO NORME INTERNAZIONALI

DI

PRODOTTO
5 55 40 - Si -

EURO 5 S 820-870 AG 205 AG 208 L-Ag5

EURO 12 S 12 48 40 = Si 800-830 AG 212 AG 207 = =
EURO 20 S 20 44 36 = Si 690-810 = AG 206 L-Ag20 =
EURO 25 S 25 40 35 = = 700-790 AG 225 AG 205 L-Ag25 =
EURO 30 S 30 38 32 = Si 680-765 AG 230 AG 204 L-Ag30 BAg-20
EURO 33 S 33 36 31 = Si 680-765 = = = =
EURO 44 S 44 30 26 = = 675-735 AG 244 AG 203 L-Ag44 =

LEGHE SPECGIALI DI BRASATURA

NORME INTERNAZIONALI

INTERVALLO

COMPOSIZIONE

F S T T T T
60 26 14 - - - _

EURO 60 S 695-730 AG 202 L-Ag60
EURO 67 S 67 23 10 = = 700-730 = = L-Ag67 =
EURO 72 S 72 28 = - = 780-780 AG 272 AG 401 L-Ag72 BAg-8

DIMENSIONI DI FORNITURA DEI PRODOTTI

Filo: Diametro standard da 0,5 a 3,0 mm in bobine o matasse Kg. 10 - Kg. 5 - Kg. 1 - Kg. 0.5
Bacchette nude: diametro da 0,7 a 3,0 mm.

Lunghezza standard: 230 + 1000 mm.
Altre lunghezze: Su richiesta

EURUBRA%!{EEET; soluzioni di brasatura per il futuro B



rame-fosforo

'\)) Leghe di brasatura

Leghe di brasatura rame-fosforo

Le leghe brasanti contenenti Fosforo possono essere generalmente
utilizzate per temperature di esercizio dai -55°C ai +150°C.

Le leghe sono state sviluppate appositamente per giunzioni di Rame con
Rame, o Rame con sue leghe (ottone, bronzo).

Quando si brasa Rame con Rame, non & necessario utilizzare disossidante,

dato il contenuto di Fosforo nella lega. Nel caso di brasature Rame con
Leghe di Rame € necessario I'utilizzo del disossidante.

LEGHE RAME-FOSFORO

COMPOSIZIONE

NORME INTERNAZIONALI

INTERVALO DI
EUROFOS 60 - 93,8 6,2 - 710-890 CuP 179 CP 203 L-CuP6
EUROFOS 70 - 93,0 7,0 - 710-820 CuP 180 CP 202 L-CuP7 -
EUROFOS 74 - 92,7 7.3 - 710-793 CuP 181 - - BCuP-2
EUROFOS 80 - 92,2 7,8 - 710-770 CuP 182 CP 201 L-CuP8 -

LEGHE RAME-FOSFORO-ARGENTO

COMPOSIZIONE INTERVALO DI

NORME INTERNAZIONALI

ARGOFOS 2 2 91,7 6,3 - 645-825 CuP 279 CP 105 L-Ag2P

ARGOFOS 5 5 89,0 6,0 - 645-815 CuP 281 CP 104 L-Ag5P BCuP-3
ARGOFOS 15 15 80 5,0 - 645-800 CuP 284 CP 102 L-Ag15P BCuP-5
ARGOFOS 18 18 74,95 7,05 - 645-645 CuP 286 CP 101 - -

DIMENSIONI DI FORNITURA DEI PRODOTTI

Filo: Diametro standard da 1,5 to 3,0 mm in matasse o in bobine da Kg. 10 - Kg. 5

Bacchette nude: quadrato e rotondo da 1,5 to 3,0 mm.
Lunghezza standard: 500 mm.
Altre lunghezze: su richiesta
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eghe di brasatura rivestite @

Leghe di brasatura rivestite

Le barrette rivestite hanno il vantaggio di unire la
lega con il decappante e di offrire un prodotto di
facile impiego.

Importante & considerare il tipo di rivestimento
che si vuol usare se si € in produzione o in
manutenzione e la quantita dello stesso che &
determinato dalle dimensioni esterno del
rivestimento.

Rivestimento ideale per uso generale e manutenzione

stiiezslol i non lascia residui.

Rivestimento per Iuso in produzione non contiene collanti.

TIPO DI Non flessibile (NF) Resistente alle alte temperature, ottima capillarita e fluidita.
RIVESTIMENTO
Rivestimento speciale Rivestimento che puo essere usato in produzione (consigliato) o per uso generale.
non flessibile Resistente alle alte temperature. Maggiore fluidita e capillarita

Rivestimento semi flessibile

per ations Specifico per la saldatura in ottone.

. ATWTA FUDTA  CAPLLARTA  RESSTENZA
CARATTERISTICHE molto buono molto buono molto buono molto buono
DEL moto buono eccellente eccellente buono
e m molto buono eccellente eccellente buono
buono buono buono molto buono

.A blue navy .A green light salmon .A brick pink
COLORI AW vie gauoise MWL mauve A scaret &) vown AW orange
DISPONIBILI | vieeight mustard A uquoise &) geendak MW orange USA
DEL
RIVESTIMENTO yellow yellow USA || okt A0 grey &  red/white
. /7 customer’s
A red/blue &  blue/white /N Golours
CARATTERISTICHE TECNICHE
ATTIVITA FLUIDITA CAPILLARITA
Rivestimento ideale per uso generale e
GREEN FLEX molto buono buono buono manutenzions.
GREEN LINE Rivestiment industriale.
GREEN FLUID molto buono eccellente eccellente 'Ves,lﬁﬁrégn%zrngsgolﬁﬁf e
Rivestimento ch to in produzi igliat
GREEN FON eccellente eccellente eccellente e 'me?)%; 3;“3;2:{: “,jﬁfggﬁ{g’; i‘;ﬁﬁf"”s'g eto)
GREEN WELD buono buono buono Rivestimento specifico per leghe di ottone
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a rivestite

CARATTERISTICHE
DIAMETRO
ESTERNO

Qb @&t @ & &«

STANDARD

RIDOTTO

MOLTO RIDOTTO

EUROFLEX / GREEN-FLEX

SUPER RIDOTTO

EXTRA RIDOTTO

Standard Extra
Standard
Standard RD
Standard RR
Ridotto
Ridotto RD
Ridotto RR
Ridotto SR
Molto Ridotto
Super Ridotto
Extra Ridotto

Standard
Standard RD
Ridotto
Ridotto RD
Molto ridotto
Super Ridotto

Diam. 1,5 x 500 Diam. 2,0 x 500 Diam. 2,5 x 500 Diam. 3,0 x 500

Est. 3,40 (£0,15)mm
Est. 3,20 (+0,15)mm
Est. 3,00 (£0,15)mm

Est. 2,80 (+0,15)mm
Est. 2,70 (0,15)mm
Est. 2,60 (+0,15)mm
Est. 2,50 (0,15)m
( )
( )
( )

3

Est. 2,40 (x0,15)mm
Est. 2,30 (+0,15)mm
Est. 2,20 (+0,15)mm

Est. 3,90 (x0,15)mm
Est. 3,80 (x0,15)mm
Est. 3,60 (+x0,15)mm
Est. 3,40 (+0,15)mm

Est. 3,20 (x0,15)mm
Est. 3,00 (0,15)mm
Est. 2,80 (+0,15)mm

Est. 5,50 (+0,15)mm

Est. 5,00 (+0,15)mm

Est. 4,50 (+0,15)mm
Est. 4,20 (+0,15)mm

Est. 5,50 (+0,15)mm

Est. 5,00 (+0,15)mm

Est. 4,50 (+0,15)mm

Diam. 1,6 x 456 Diam. 2,0 x 456 Diam. 2,4 x 456 Diam. 2,5 x 456

Est. 3,40 (x0,15)mm

Est. 3,20 (x0,15)mm

Est. 2,80 (+

Est. 2,60 (+
(=

Est. 2,40

+0,15)mm

+0,15)mm
+0,15)mm
£0,15)m

Est. 4,10 (x0,15)mm
Est. 3,90 (0,15)mm
Est. 3,60 (+0,15)mm

Est. 3,40 (=0,15)mm
Est. 3,00 (x0,15)mm

Est. 5,50 (+0,15)mm

Est. 5,00 (x0,15)mm

Est. 4,50 (0,15
Est. 4,20 (+0,15)mm

)mm

Est. 5,50 (+0,15)mm

Est. 5,00 (x0,15)mm

Est. 4,50 (0,15
Est. 4,20 (x0,15)mm

)mm

EUROFLUID / GREEN-FLUID | EUROFON / GREEN-FON
Diam. 1,5 x 500 Diam. 2,0 x 500 Diam. 2,5 x 500 Diam 3,0 x 500

Standard Extra
Standard
Standard RD
Ridotto
Molto ridotto
Super Ridotto
Extra Ridotto

t. 3,00 (+0,15)mm
Est. 2,80 (x0,15)mm
Est. 2,70 (£0,15)mm
Est. 2,60 (x0,15)mm
Est. 2,40 (0,15)mm
Est. 2,30 (x0,15)mm
Est. 2,20 (+0,15)mm

Est. 3,80 (£0,15)mm
Est. 3,60 (+0,15)mm

Est. 3,40 (0,15)mm
Est. 3,20 (+0,15)mm
Est. 3,00 (+0,15)mm
Est. 2,80 (x0,15)mm

Est. 5,00 (0,15)mm

Est. 4,50 (+0,15)mm
Est. 4,20 (£0,15)mm
Est. 4,00 (£0,15)mm
Est. 3,80 (+0,15)mm

Est. 5,50 (+0,15)mm
Est. 5,00 (0,15)mm

Est. 4,80 (+0,15)mm
Est. 4,50 (+0,15)mm
Est. 4,20 (+0,15)mm

EUROWELD/ GREEN-WELD
Diam. 1,5 x 500 Diam. 2,0 x 500 Diam. 2,5 x 500 Diam 3,0 x 500

Standard
Standard RD

Est. 2,70 (£0,15)mm
Est. 2,50 (x0,15)mm

DIMENSIONI DI FORNITURA DEI PRODOTTI

Bacchette nude: diametro da 1,5 to 3,20mm Lunghezza standard: 230 - 600mm

Altro diametro externo: su richiesta
Printing: minimum 5Kg

Est. 3,10 (x0,15)mm
Est. 2,90 (x0,15)mm

Est. 3,60 (0,15)mm
Est. 3,40 (+0,15)mm

Est. 4,10 (£0,15)mm
Est. 3,90 (x0,15)mm

n soluzioni di brasatura per il futuro

EUROBRAZING sr

made in ltaly



/J

Dissosidant  FTT—"

| nostri disossidanti sono prodotti con un processo chimico che ne garantisce

un’ottima omogeneita di qualita e la loro funzione principale € quella di pulire ¥
la superficie da eventuali ossidi e facilitare la scorrevolezza della lega stessa. ;
Bisogna porre molta attenzione oltre alle caratteristiche del disossidante che v -

si pensa di utilizzare anche alla forma in polvere o in pasta che puo determin-
are I'esito finale della brasatura e comunque si consiglia sempre che la
temperatura del disossidante sia superiore alla temperatura di fusione della
lega per proteggere maggiormente il giunto.

ATTIVITA NORME INTERNAZIONALI
BASSA TEMPERATURA ATTIVITA FLUIDITA CAPILLARITA RESISTENZA

EUROFLUX 600 450-800 buono buono molto buono buono FH10 F-SH 1
EUROFLUX 500 400-750 medio eccellente eccellente buono FH 10 F-SH 1
EUROFLUX 550 450-800 medio eccellente buono buono FH 10 F-SH 1
EUROFLUX 580 450-800 medio eccellente buono buono FH 10 F-SH 1

INTERVALLO °C  eNtos | DiNsstt |
EUROFLUX 700 450-850 buono buono buono buono FH10 F-SH 1
EUROFLUX 740 500-850 molto buono buono buono molto buono FH10 F-SH 1
EUROFLUX 780 500-850 buono eccellente buono molto buono FH 10 F-SH 1
INTERVALLO °C  Ento4s | DiNest1 |
EUROFLUX 750 500-900 eccellente buono buono eccellente FH 12 F-SH 1/2
EUROFLUX 755 600-900 eccellente buono buono eccellente FH 10 F-SH1/2
EUROFLUX 790 600-900 eccellente pbuono buono eccellente FH 12 F-SH 1/2
INTERVALLO °C [ entas | oinsst |
EUROFLUX 850 750-1000 buono buono buono eccellente FH 12 F-SH 1/2
EUROFLUX 855 750-900 buono molto buono buono eccellente FH 10 F-SH 1/2
EUROFLUX 960 750-900 buono eccellente molto buono molto buono FH 12 F-SH 1/2
INTERVALLO °C m | DINs11 |
EUROFLUX 250 150-250 buono buono buono eccellente F-SH 1
INTERVALLO °C [ EN1045 | m
GREEN FLUX FST 500-700 medio eccellente eccellente breve FH 10
GREEN FLUX ESF 500-800 medio eccellente eccellente buono FH 10 =
GREEN FLUX STD 500-800 buono buono molto buono buono FH 10 =
GREEN FLUX SUP 550-850 pbuono buono buono buono FH 10 >
GREEN FLUX EXT 550-850 eccellente eccellente eccellente lungo FH 10 =
GREEN FLUX SPE 650-900 eccellente buono molto buono molto lungo FH 12 =
GREEN FLUX SP/B 650-900 eccellente buono molto buono molto lungo FH 12 =
GREEN FLUX SP/D 650-900 eccellente buono molto buono molto lungo FH12 -
GREEN FLUX W 750-1000 buono buono buono molto lungo FH 21 -

DIMENSIONI DI FORNITURA DEI PRODOTTI

- Polvere: in fusti o in sacchi da Kg. 25 - Kg. 20

- Polvere e pasta: in secchi da Kg 20-10-5
- Polvere e pasta: in confezioni da 1Kg/ 500g/ 250g/ 100g

EUROBRA%![QEMSHU soluzioni di brasatura per il futuro n



'\) Leghe di ottone

Leghe di ottone

L'ottone & una lega rame-zinco, il cui tenore di
quest'ultimo determina le proprieta come la resistenza
meccanica, il colore, la lavorabilita all'utensile, la
duttilita, la conduzione di elettricita e calore, la
resistenza all'abrasione e alla corrosione.

COMPOSIZIONE INTERVALLO NORME INTERNAZIONALI

LOW FUMING BRONZE ALLOYS DI
EUROWELD 1
60 Bal. = Si 705 - 725 Cu 301 L-CuZn 40 -
EUROWELD R1
EUROWELD 2
59 Bal. - Mn, Si, Sn 870 - 890 Cu 302 L-CuZn 39Sn RB Cuzn - A

EUROWELD R2

COMPOSIZIONE

48 41,60 10 Mn, Si 890 - 920 Cu 305 L-CuNi10Zn RBCuzn-D

NORME INTERNAZIONALI

INTERVALLO

BRONZE CON LEGHE DI NICHEL DI

EUROWELD 110

EUROWELD R110

DIMENSIONI DI FORNITURA DEI PRODOTTI

- Filo: diametro da 1,0 a 3,0mm in matasse o bobine da Kg. 5, Kg. 1, Kg. 0.5

- Bacchette senza revestimento: diametri da 1,5 a 4,0 mm; Lunghezza standard: 550mm; Altre lunghezza: su richiesta
- Bacchette rivestite: diametro da 1,5 a 3,0 mm; Lunghezza standard: 230 - 500 mm

m soluzioni di brasatura per il futuro EURUBRA%!{EE@;



Anelll e Preformati / ‘

Anelli e Preformati

Gli anelli possono essere realizzati in una vasta gamma, di

dimensioni e con un ampia gamma di fili.

La scelta dell'anello deve considerare il tipo di giunto, le sue tolleranze, se
viene caricato in manuale o automatico.

Sia gli Anelli che i Preformati sono diventati fondamentali nella varie
produzioni poiché contribuiscono ad aumentare I'efficienza, la produttivita,
risparmiando nei costi e acquisendo un vantaggio competitivo.
Eurobrazing, vista I'ampia gamma di applicazioni pud realizzare questi
prodotti nelle forme che meglio si addicano alle vostre esigenze.

Allowable Gap

@ Wire Diameter

[ T —7  Allowable Helical Offset

| §'— ) :
[ ]
- - b
[ X
7 B % NN 21 R A
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'\ Leghe di brasatura specil

Leghe di brasatura speciall

Queste leghe vengono utilizzate per applicazioni speciali e
in condizioni particolari. Vengono aggiunti elementi come il
Nickel e Manganese.

Il Nickel favorsce la brasatura su materiali difficili da saldare
(inox, nickel e sue leghe, metalli duri) e migliora la resistenza
alla corrosione.

[ Manganese migliora la brasatura su metallo duro.

COMPOSIZIONE TERVALLD NORME INTERNAZIONALI

= wsdeo [soven | eviow ] onasis | mwson
EUROFOIL 49 Cu 49 27,5 20,5 2,5 0,5 - - 645-690 - - - -
EUROFOIL 49 W 49 16 23 Mn Ni - - 680-705 - AG 502 L-Ag49 BAg-22
EUROFOIL 50 Ni 50 20 28 - Ni - - 660-750 - - - BAg-25
EUROTRIFOIL 49 49 - - - = - - 645-690 - - - -
EUROTRIFOIL 50 50 15,5 15,5 = Ni Cd ° 645-690 o AG 351 L-Ag50CdNi BAg-3
ARGOFOIL 15 15 80 ° o = = 5P 645-800 CuP 284 CP 102 L-Ag15P B-CuP 5
EUROFOIL 44 S 44 30 26 - = - - 675-735 AG 244 AG 203 L-Ag44 -
EUROFOIL 45T 45 27 25,5 - = - 2,5 8n 640-680 AG 145 AG 104 L-Ag45Sn BAg-36
EUROFOIL 55 T 55 21 22 - = - 2,08n 630-660 AG 155 AG 103 L-Ag 55 Sn -

DIMENSIONI DI FORNITURA DEI PRODOTTI

- Altre leghe: Disponibile su richiesta

- Spessore standard: Da 0,1 to 1,0mm
- Larghezza Standard: Da 2,0 a 80,0mm;
- Altre misure: Su richiesta;

m soluzioni di brasatura per il futuro EURUBRA{ZH!(EEHZT;



E caratterizzata dall'utilizzo di materiali di
apporto con temperature di fusione minori
di 450 °C. La piu conosciuta ¢ la cosiddetta
brasatura a stagno ampiamente utilizzata in
elettronica.

Per tale tipo di brasatura veniva utilizzata
una lega stagno-piombo con titolo 60/40. In
seguito alla normativa RoHS ¢ stata
sostituita da leghe stagno-rame (99,3/0,7) e
stagno-argento (96/4).

PRODOTTO

EURO - Sn90Zn7Cu3
EURO - Sn60Zn40
EURO -Sn90Zn10

EURO -Sn91Zn9
EURO -Sn89Zn8Bi3
EURO -Zn80Sn20
EURO -Bi57Sn43
EURO -Sn50In50
EURO - Bi58Sn42
EURO - In52Sn48

EUROBRALZING s

made in ltaly

Saldatura dolce

PRODOTTO
EURO - Sn87In8Ag4Bi1 88
EURO - Sn91In4Ag4Bi1 92
EURO - Sn92Cu6Ag2 92
EURO - Sn92Cu8 92
EURO - Sn95Sb5 95
EURO - Sn95Ag5 95
EURO - Sn95Ag4Cuft 95,3 - 96,3
EURO - Sn95Ag3Bi1Cu1 96
EURO - Sn95Cu4Ag1 95
EURO - Sn95,5Ag3,8Cu0,7 95,5
EURO - Sn96Ag4 96
EURO - Sn96Ag3Cu1 96
EURO - Sn97Cu3 97
EURO - Sn97Ag3 97
EURO - Sn98Cu1Ag 99
EURO - Sn98 Ag+ 98,1
EURO - Sn99,3Cu0,7 99,3
EURO - Sn99,9 99,9

96,5

¢

0,5-0,9
0,5

0,7
0,7

OMPOSIZIONE

Altri%
3,5 Bi0,5 In8,0
3,5 Bi0,5 In4,0
2
= Sb5,0
5
3,3-3,7
2,5 Bi1,0
1
3,8
4
3,5
0,3
1,2

COMPOSIZIONE

0,5 3 - -

40 -
10 -
9 -
8 Bi 3,0
80 -
S Bi 57,0
= In 50,0
= Bi 68,0
= In 62,0

INTERVALLO

DI

FUSIONE °C

197-208
197-208
297-308
230-350
230-240
221-218
217-218
213-218
217-353
217-226
221
217-220
230-250
221-230
217-227
217-222
230-240
232

S-5n95Sb5

S-Sn96Ag4

$-5197Cu3
S-S197Ag3

S-Sn99Cu

S-Sn87In8Ag4Bi1
S-Sn91In4Ag4Bit
S-Sn92CubAg2
S-Sn95Sh5
S-Sn95Ag5
S-Sn95Ag4Cut
S-Sn95Ag3Bi1Cut
S-Sn95Cu4Agt
S-Sn96Ag4
S-Sn96Ag3Cui
S-Sn97Cu3
S-Sn97Ag3
S-Sn98Cu1Ag

S-Sn99Cu

SALDATURA LEGGERA SPECIALI
U

DI

FUSIONE °C

180-195
197-208
197-208
217-380
230-350
230-240
221-240
217-218
217-353
232

S-Bi57Sn43
S-Sn50In50

NORME INTERNAZIONALI

DIN 1707

S-Sn60Zn40

S-Sn91Zn9 °
S-Sn897n8Bi3 -

S-Zn80Sn20

S-Bi58Sn42 -
S-In52Sn48 -

soluzioni di brasatura per il futuro m
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soluzioni di brasatura per il futuro

Head Office: P.za Berlinguer 70 — 20089 Rozzano
Sales Office & Factory: Via F.lli Rosselli 46 - Z. . 20090 Fizzonasco di Pieve Emanuele - Milano, ITALY

Email: info@eurobrazing.com
Website: www.eurobrazing.com
Tel: +39 02 907 20 667 (r. a.)
Fax: +39 02 904 21 482

n https://www.facebook.com/eurobrazing https://www.youtube.com/channel/UC41hHn7SaS7EBN-d8et66dw




