TECNOLOGICO

(8 )——

CODIGO| DENOMINACION |CANTIDAD MATERIAL |PROCESO| OBSERVACIONES

Unida a carcasa superior

1 Pieza plastica 1 1 ABS Inyeccion

por soldadura
Unida por encastre con

ABS Inyeccion :
carcasa superior

Pieza plastica 2

Carcasa superior AN Inyeccion

Ficha de conexién Plastico y metal | Inyeccién

Unida por encastre con

Rueda Plasticoy goma | Inyeccion

Cable
Placa

carcasa superior
Plastico y cobre | Standard Soldadoala placa
Standard Standard

Unidos por encastre a la

Rodillos Plastico Inyeccién

carcasa inferior
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Resorte Metal Torsion Unido a la rueda
Ruedita

Carcasa inferior
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Plastico Inyeccion Insertada en resorte
ABS Inyeccion
Standard Standard Phillips M2 Din7985

Aceroy caucho | Barreling
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Tornillo
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Esfera de rodamiento
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ABS Inyeccion
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