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Доступна новая версия    

NСG CAM 
23 марта британская компания 
NCG CAM Solutions Ltd офи-
циально выпустила NCG CAM 
v14. Свежая версия включает ряд 
новых функций, таких как: UV 
поверхностная обработка, воз-
можность покрытия карманов, 
обработка 3+2, быстрая смена 
цвета фона, улучшения в на-
стройках прозрачности, 5-осевая 
обработка вдоль кривых, наклон 
инструмента для 5-осевой об-
работки вдоль кривой. Среди 
множества остальных усовершен-
ствований стоит отметить улуч-
шенную автоматизацию сверления 
в макросе, возможность копиро-
вать и вставлять все параметры 
стратегии и делать чистовую до-
обработку, используя тороидаль-
ную фрезу. 
Демо-версия NCG CAM v14 до-
ступна для скачивания.
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Система ГеММа-3D  

сертифицирована 

Система ГеММа-3D версия 10.0 
производства ЗАО «НТЦ ГеМ-
Ма», получала сертификат о 

том, что является защищенным про-
граммным средством обработки ин-
формации, соответствует требованиям 
руководящего документа «Защита 

от несанкционированного доступа к 
информации. Часть 1. Программное 
обеспечение средств защиты инфор-
мации. классификация по уровню 
контроля отсутствия недеклариро-
ванных возможностей».

Дарт Вейдер и  

PowerMILL 2015

Компания Delcam принима-
ла участие на выставке Hurco 
Open House. Основной темой 

мероприятия была тема «Новые воз-
можности», которую компания Delcam 
поддержала, продемонстрировав 
новейшие возможности по сокраще-
нию времени обработки и улучше-
нию качества поверхности в новом 
PowerMILL 2015. «Гвоздем» про-
граммы стала обработка головы ру-
ководителя армии Галактической 
Империи Дарта Вейдера на пяти-о-
севом станке Hurco с помощью про-
граммы PowerMILL. Демонстрация 
была подготовлена инженерами из 
Delcam, Франция, сотрудничающими 
со специалистами Hurco.

ƴƵƯƵСƹǟ

П
роизнося “BOX39” на 
ум невольно приходят 
мысли о спортивной 
секции бокса, назва-
нии крутой игровой 

приставки или компании, 
производящей кондитерские 
изделия в оригинальной 
упаковке. На самом же деле 
речь идет об одном из самых 
перспективных производ-
ственных кастом-ателье из 
Санкт-Петербурга, специ-
ализирующемся на тюнинге 
и производстве уникальных 
аксессуаров для мотоци-
клов.
Владислав Беляков, дирек-
тор BOX39 рассказывает 
об истории возникновения 
компании: “В 2011 году, ра-
ботая в финансовой сфере, у 
меня появилось сильное же-
лание изменить размеренное 
течение своей жизни. Стало 
понятно, что большее удо-
вольствие мне приносит не 
офисная работа, а процесс 
построения чего-то нового, 
самореализация в инженер-

ной области. В то время на 
телевидении был особенно 
популярен канал Discovery, 
который и заразил меня 
интересом к теме тюнинга 
автомобилей и мотоциклов. 
Идея собрать “мотоцикл 
мечты” была поддержана 
друзьями, а первым произ-
водственным помещением 
стал арендованный гараж, 
который в документах 
числился как “БОКС 39”. 
В итоге, первый проект был 
реализован буквально за 
полгода (без собственных 
станков, инструмента и глу-
боких знаний) и обошелся 

нам всего в 4000 долларов.”
За три прошедших года 
компания реализовала 4 
проекта, однако речь идет 
не просто о тюнинге, кото-
рый обычно предполагает 
установку аксессуаров и 
покраску, а о полноценном 
изменении концепции внеш-
него вида и технического 
решения узлов мотоцикла. 
Приобретался опыт, рос-
ла команда и основатели 
BOX39 начали видеть 
определенные рыночные 
перспективы. Стоит заме-
тить, что российский рынок 
тюнинга мотоциклов не 

ǟǬруǸки ǭлǾ 
настƾǾǹиǃ ǳужǷин
Компания BOX39 использует 5-ти осевой обрабатывающий центр HAAS UMC-750 и 
CAM систему ESPRIT для тюнинга и производства уникальных  
мотоциклетных аксессуаров

ВЕРА ПОРОТКОВА

Игорь Быстров в процессе программирования 

обработки в ESPRIT

ƶƷƮƲƹǟƲƮ ǢСƶƱƻƮ

С�� 
 ƳƮǠ���� 
 ƶǔƮƴƱƹƮСƮƳ

  Ʋ
омпания DP 
Technology под-
готовила к релизу 
2015 версию сво-
его флагманского 

продукта, одного из ли-
деров российского рынка 
CAM-систем - ESPRIT. 
Новая версия предложит 
пользователям множество 
нововведений практически 
по всему функционалу (от 
инструментов 3D-моде-
лирования до стратегий 
5-осевой фрезерной обра-
ботки), которые призваны 
удовлетворить потребности 
технологов-программистов, 
вывести программный про-
дукт на новый уровень про-

изводительности и удобства 
использования. ESPRIT 
2015 насчитывает более сот-
ни различных усовершен-
ствований и в рамках данной 
статьи вы познакомитесь с 
основными из них.

ƵǦǳƽн #!$
ǭаннǻǳи
Новые типы геометрии 
могут быть импортированы 
через модуль обмена данны-
ми ESPRIT FX. Эскизы, 
профили, кривые будут до-
ступны из файлов CATIA, 
Pro-Engineer (CREO) и 
NX. Кроме того, из DXF/
DWG файлов система 
считает все аннотации и 
размеры. Если же клик-
нуть правой кнопкой мыши 
по эскизу или профилю в 
дереве построения, то поя-
вившееся контекстное меню 

позволит создать геометрию 
или активировать рабочую 
плоскость. Трансляторы 
данных были обновлены 
и теперь способны импор-
тировать геометрию из 
файлов последних версий 
практически всех известных 
CAD-систем.

«ƷасƿƾǮнаǫаниƽ стƽнƾк� и 
�ƮǫтƾǶƽƿƾǷка�
Новая команда “Распоз-
навание стенок” позволяет 
распознать верхний и ниж-
ний вертикальные пределы 
соединенных граней на 
твердотельной модели и 
создать соответствующий 
элемент для последующей 
обработки. Функция зна-
чительно сокращает время 
на проектирование опера-

ƵǦǮƾр нƾǫǻǃ 
ǫƾǮǳƾжнƾстƽǰ %302)4 ����
Компания DP Technology подготовила к релизу 2015 версию своего флагманского 
продукта, одного из лидеров российского рынка CAM-систем - ESPRIT

ƹƱСƹ
ǝƷƮǠƯ

Возможности ESPRIT 2015 по импорту/экспорту CAD-данных

МАРИЯ КУЧЕРЯВЫХ
начальник отдела САПР, 
ЗАО «ЛО ЦНИТИ»
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программное 

обеспечение за 149 

долларов от delcam 

Как и другие десять дополни-
тельных модулей, имеющих-
ся в продаже, новые модули 

позволяют увеличить 
возможности для ре-
шения определенных 
задач, что в других 
случаях требова-
ло перехода на бо-
лее мощные версии 
продукта ArtCAM 
Insignia или ArtCAM 
Pro.
ArtCAM Express – это 
начальный уровень 
программного про-
дукта для гравировки и обработки 
артистичных моделей ArtCAM. Он 
включает работу с плоскими гео-
метрическими элементами, содер-
жит библиотеку готовых рельефов, а 
также функции для расчета управ-
ляющих программ. Подробное опи-
сание возможностей можно получить 

на сайте.
Первая из новых опций – разбивка 
траектории на сектора, что может 
понадобиться, если производится 
обработка изделия больших разме-
ров с последующей сборкой. Модуль 
обработки кромок позволяет соз-

давать траекторию, которая 
получает скошенный вид для 
выбранного пользователем 
векторного эскиза. Нарез-
ка канавок позволяет соз-
давать и контролировать 
наклонное врезание вдоль 
векторов. Гравировка мас-
сива – модуль, позволяющий 
создавать листы с эмблемами 
или именными табличками, 
каждая из которых име-

ет уникальные детали, посредством 
векторного эскиза для управления 
формой.
Также, улучшены существующие 
модули для расширенной 2D об-
работки и раскладки, теперь они 
позволяют одновременно редакти-
ровать перемычки для группы век-
торов, связанных с ними.

Облако Обработки v1.7 

Компания Machining Cloud 
объявила о релизе новой вер-
сии своего одноимен-

ного облачного решения по 
подбору и управлению режу-
щим инструментом.
Версия 1.7 предложит пользо-
вателям следующие нововве-
дения:
Доступна продуктовая линей-
ка Paul Horn GmbH
Обновлен каталог Kennametal: 
4000 обновленных 3D моделей, 300 
новых продуктов
Обновлен каталог Widia: 2000 обнов-
ленных 3D моделей, 500 новых про-

дуктов
Обновлен каталог Iscar: новые про-
дукты, новые 3D модели, обновлен-

ные модели
Рекомендации по 
скорости и подаче 
основаны на воз-
можностях вашего 
станка с ЧПУ
Новые партнеры: 
ToolBoss, TopSolid и 
System Insight
Прочие улучше-
ния, направленные 

на стабильность и скорость работы: 
смарт-фильтры, лента RSS и пр.
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детали практически под лю-
бым углом для 5-ти осевой 
индексной (3+2) обработки 
или обеспечивает полное 
одновременное движение 
по пяти координатам для 
контурной или сложной 
обработки.
Говоря о своей продукции, 
в компании от-
мечают, что она 
не отличается 
высокими до-
пусками, самым 
востребованным 
материалом для 
обработки слу-
жит алюминий, а финишные 
операции заключаются в 
обычной ручной полировке. 
Тем не менее, обрабатывае-
мые детали имеют сложную 
пространственную форму, 
содержат множество под-

нутрений, поверхностных 
переходов и отверстий в 
разных плоскостях. Разра-
ботка управляющих про-
грамм (УП) на подобный 
класс деталей может быть 
выполнена только с помо-
щью CAD/CAM про-
граммного обеспечения.

Игорь Быстров, разделяю-
щий с Владиславом Беля-
ковым работу конструктора 
и технолога, вспоминает 
о процессе выбора CAM 
продукта: “Первоначаль-
но мы были зациклены 

только на выборе станка, 
а внедрение CAM каза-
лось чем-то вторичным 
и далеким. Только после 
того, как станок, режущий 
инструмент и оснастка были 
заказаны, начался актив-
ный поиск оптимальной 
для решения наших задач 
системы. Критерии выбора 
были сформулированы сле-
дующим образом: средний 
по стоимости программный 
продукт с широким набо-
ром стратегий для 3-х и 
5-ти осевого фрезерования, 
совместимый с SolidWorks, 
с готовым постпроцессором 
для нашего станка. В итоге 
из примерно десятка CAM, 
так или иначе представлен-
ных на российском рынке, в 
поле зрения остались всего 
две системы. Окончатель-
но чаша весов склонилась 
в пользу ESPRIT от DP 
Technology из-за наличия в 
комплекте поставки серти-
фицированного постпроцес-
сора и виртуальной модели 
HAAS UMC-750, а также 
возможности получать “жи-
вую” техническую поддерж-
ку, а не просто консультации 
по телефону, электронной 
почте или Skype.”
В конце 2014 года BOX39 
приобретает рабочее место 
ESPRIT, инженеры компа-
нии проходят недельное об-
учение и сразу же начинают 
работать над созданием УП 
для 5-ти осевой обработки 
диска. Процесс внедрения 
CAM системы не отнял 
много времени, так как не 
пришлось отвлекаться на 
длительные тесты и отладку 

1. Процесс  

обработки  

диска  

на новом 

HAAS UMC-750 

2. Виртуальная 

модель 

HAAS UMC-750 

в CAM-системе 

ESPRIT 

« Первоначально мы 
были зациклены толь-
ко на выборе станка, а 

внедрение CAM казалось 
чем-то вторичным и да-

леким »

ƶƷƮƲƹǟƲƮ ǢСƶƱƻƮ
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кƾнтурнƾǰ ƾǦраǦƾтки
5-осевая контурная обработ-
ка имеет две новые страте-
гии для обработки фасок на 
кромках. Новая стратегия 
обрабатывает фаски на 
кромках, 
расположенных вдоль 
3D-кривой. Функция 
особенно полезна в случа-
ях, когда фаска не создана 
непосредственно на гранях 

3D-модели.
Кроме вышеперечисленных 
нововведений необходимо 
отметить следующий функ-
ционал:
Операция «Черновая 
обработка Z-уровня» была 
усовершенствована, и теперь 
позволяет предотвратить 
при ProfitMilling примене-
ния «Пазовой обработки» в 
узких каналах;
Параметр «Максимальная 
подача» был добавлен в опе-
рацию «Черновая обработка 
Z-уровня» в качестве ВСО 
опции;
Новая опция «Дополни-
тельные перемещения» в 
цикле «Чистовая концен-

трическая» рассчитывает 
дополнительные проходы 
и заменяет острые углы на 
скругленные движения для 
того, чтобы удалить весь 
материал на поверхностях, 
подлежащих обработке;
Новая группа «Выход» 
была добавлена во вклад-
ку «Соединения» всех 3 и 
5-осевых фрезерных ци-
клов, что дает пользователю 
возможность определить 
индивидуальные стратегии 
выхода. Ранее стратегии 
входа и выхода определя-
лись в одной группе;
Пазовая фреза поддержива-
ется операцией «Фрезеро-
вание полостей» и «Комби-
нированными циклами»;
Операция «Фрезерование 
каналов» получила новая 
опцию для контроля наклона 
фрезы и улучшения расчета 
шагов по глубине для черно-
вых проходов;
Новая 4-осевая страте-
гия черновой обработки в 
операции «Фрезерования 
импеллера».

1. Траектория 

5-осевой обра-

ботки фаски

2. Чистовая 

операция  

обработки  

поднутрений
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Назван победитель  

конкурса «ESPRIT -  

Правильный Выбор»

В июне 2015 года компания ЛО 
ЦНИТИ отметит пятилетний 
юбилей сотрудничества с DP 

Technology. На сегодняшний день 
более 200 предприятий в России при-
обрели CAM систему ESPRIT. В честь 
этого знаменательного события был 
объявлен конкурс «ESPRIT - Пра-
вильный Выбор». Главный приз – ув-

лекательное путешествие на кон-
ференцию ESPRIT World Conference, 
которая пройдет с 1 по 5 июня 2015 г. 
в Squaw Valley, Калифорния, США. 
Итак, победитель конкурса опреде-
лен. Им стала компания «5Микрон 
Инжиниринг», проекты которой по 
достоинству были оценены эксперт-
ной комиссией. Сотрудника компа-
нии-победителя ждет знакомство с 
передовыми CAD/CAM технологиями 
и незабываемая неделя в Олимпий-
ской деревне.
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постпроцессора.
Подводя итог внедрения 
современных инструментов 
в производственный цикл, 
Владислав делится получен-
ным опытом преодоления 
трудностей: “Фактически 
мы начали с нуля. У нас 
конечно был опыт работы 
в CAD системе, но мы 
совершенно не были знако-
мы с G, M-кодами и, тем 
более, CAM. Технология 
работы в CAM системе 
существенно отличается от 
процесса моделирования 
изделия и, пройдя базовый 
курс ESPRIT, мы все еще 
продолжаем учиться, но уже 
на собственных деталях и 
оборудовании. Спустя всего 
пару месяцев с момента 

запуска станка и внедрения 
ESPRIT мы уже можем 
предъявить результат в виде 
качественно обработанных 
деталей.”
Перед командой BOX39 
стоит амбициозная задача, 
можно сказать миссия, ко-
торая заключается в форми-
ровании рынка продукции 
и услуг по кастомизации 
мотоциклов через внедре-
ние современных техноло-
гий. Сейчас они никуда не 
спешат, учатся создавать 
продукты высокого каче-
ства. Красивый мотоцикл, 
современный станок с ЧПУ 
и мощная CAM система 
– достойные игрушки для 
настоящих мужчин.

Владислав 

Беляков, 

основатель 

BOX39, и “кру-

той” результат 

кропотливой 

работы 
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ƷуǦрики  

тура достигает 1000 ° С. 
Результат? Металлический 
порошок спрессовывается 
в процессе локализованной 
супер-пластической дефор-
мации. Полностью готовые 
слои затем дополнительно 
обрабатываются в режиме 
фрезерования, чтобы обе-
спечить высокое качество 
плотных уровней, прежде 
чем MPA 40 продолжит 
процесс 3D-печати. Техно-
логический процесс может 
быть завершен операциями 
термообработки и закалки в 
воде.
Этот процесс отличается не 
только высокой точностью, 
но и способностью смеши-
вать различные материалы, 
располагая один слой поверх 
другого, с острыми или 
плавными переходами меж-
ду ними; если вы хотите, вы 
можете создавать гладкие 
объекты в составе до шести 
различных металлов. Следу-
ющие порошки в настоящее 
время используются в MPA 
40 для 3D-печати: не-
сколько видов стали, в т. ч. 
нержавеющая, медь, бронза, 
титан и алюминий. Частицы 
порошков имеют размер от 
25 и 75 мкм.
Габариты нового станка 
подразумевают, что он 
может создавать довольно 
крупные объекты: до 550 
мм в диаметре, до 460 мм 
по высоте, весом до 600 кг. 
Скорость 3D-печати тоже 
достаточно высока – до 
5 см3 в минуту, в случае 
использования стальных 
порошков. Опционально 
можно использовать напол-

нитель из водорастворимого 
материала для построения 
внутренних элементов дета-
ли, например, для создания 
каналов охлаждения.
Разумеется, новая техно-
логия требует специального 
программного обеспечения 
и в Hermle уже разработали 
собственный CAM пакет. В 
настоящее время он обеспе-
чивает анализ слоев, расчет 
операций механической 
обработки и симуляцию тех-
нологического процесса.
Очевидно, находясь далеко 
за пределами досягаемости 
сегодняшних потребителей 
трехмерной печати, 3D 

-принтер/станок с ЧПУ 
выглядит как действительно 
революционное устройство, 
способное раскачать осно-
вы машиностроительного 
производства. MPA 40 
еще не продается, однако 
специалисты Hermle в на-
стоящее время уже проводят 
активные консультации с 
потенциальными клиентами, 
чтобы лучше понять сфе-
ры применения подобной 
гибридной технологии и 
сделать станок максимально 
практичным в использова-
нии.
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3D 
-печать пласти-
ком стала доста-
точно массовым 
и забавным 
явлением, од-

нако эксперты считают, что 
3D-принтеры, печатающие 
металлом - это машины, 
которые собираются по-на-
стоящему бросить вызов 
традиционным технологиям 
производства. И в этом от-
ношении, обрабатывающий 
центр MPA 40, который 
только что был представлен 
немецким производителей 
станков Hermle может из-
менить “правила игры”. Но-
вый центр – это не только 
большой и очень эффектив-
ный фрезерный станок; он 
также умеет выполнять 3D 
печать металлом довольно 
необычным способом.
Hermle является одним из 
ведущих мировых произво-

дителей фрезерных станков, 
со штаб-квартирой, рас-
положенной в крохотной 
деревушке на юге Германии 
и известен разработкой пе-
редовых технологий метал-
лообработки. Новый ги-
бридный обрабатывающий 
центр является результатом 
семилетней разработки 
R&D центра в г. Оттоб-
рунн, в которой участвовали 
по меньшей мере двадцать 
инженеров компании, и до-
вольно сильно отличается от 
большинства 3D-принтеров 
с которыми мы сталкива-
лись.
Итак, мы имеем 5-ти осевой 
станок, сочетающий 3D-пе-
чать с фрезерованием. Но, 
пожалуй, самое интересное 
- это технология печати. 
Большинство 3D-принте-
ров, печатающих металлом 
основаны на технологии 
лазерного спекания или 
лазерной наплавки, MPA 
40 3D печатает металличе-
ские предметы, используя 

более сложную технологию, 
которую иногда называют 
«микро-ковкой». В сущно-
сти, предложенная техно-
логия опирается на процесс 
термического напыления, 
что обеспечивает уплотне-
ние с низкой кинетической 
энергией и может рассма-
триваться как значительный 
шаг в развитии технологий 
промышленного производ-
ства.
Как и обычный 3D-прин-
тер MPA 40 обрабатывает 
CAD файлы, но 3D-печать 
осуществляется металли-
ческими порошками, взве-
шенными в атмосфере азота. 
Задача поставлена и станок 
начинает печатать объекты, 
продувая эти металличе-
ские порошки через струи 
перегретого пара на под-
ложку с умопомрачительной 
скоростью, трехкратно 
превышающей скорость 
звука. Высокая скорость 
создает огромное давление 
порядка 10 Гпа, а темпера-

Статья предоставлена сайтом 
www.3ders.org  
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