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INYECCION .
IE PLASTICO. -25 0

@ Alta velocidad
@ Gran volumen de produccion

@ Proceso automatizado / Bajo costo .
Elevado consumo eléctrico INYECCION DE ALLUMINIO / -
Moldes muy costosos. /

@ Piezas pequeiias, precisas. F
= Oistintes @ Diseiio flexible \ B
d FABRICAS @ Mayor resistencia mecanica ;

. Costo de matriz
. Mayor consumo eléctrico

COMPONENTES ELECTRONICOS, PIEZAS STANDARS Y ENSAMBLALIE

@ Disminuye tiempos de produccion
@ Facilita el disefo y el encastre de piezas

@ Genera mano de obra

- Se incluye componentes
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; Admite hasta 1] y
o : .. e @ un 20% de material HH A'
: - reciclado Poca energia
P No tiene desechos ® reciclable
‘ : o 0 qU'm'fOS Se puede COMPONENTES
: @ Material 100% @ reutilizar el ELECTRONICOS
reciclable 99% del aluminio

@ Reciclable

® Triturado para @ Liviano de recolectar

su reutilizacion @ Facil de separar

@ Su obtencion
”y ’ Separarlo de otros
@
(> plasticos @ Compuestos de
plomo
SUS PIEZAS Y @ Técnico en disposicion
5 1] 0 COMPONENTES
TIENEN LIN ALTO +z u 1]
NIVEL DE RECICLADO O

b Desemblaje
Mano de obra

PROPUESTA T
SOSTENIBILIOAD

'II]-'IB LTS/5EC

. ~Rlpn MANCLERA
R ) @ Buena presion @ Abundante Agua
\ e nconciencia @ Agua ilimitada, no se
\\ . de la cantidad corta hasta cerrar la canilla
R | _ L @ Elevado consumo

) o 4 GATILLO CONTABILIZADIOR

E'“] LTS/SEC | IIE AGLA

@ Control del agua

Informa y concientiza © Cuesta dinero

LﬂEiETIl:H . @ Producto adicional
2 Facilita el regado, realizando
NISTRIBUCION distintas funciones

MANGUERRS +E u %

electronicos @ Objeto pequeiio @ Resistente
- Aumenta su cuidado, @ Liviano @ No es fragil
tecnicatura y ensamblaje. Es un producto que se Al ser un producto pequefio I
SOSTENIBILIDAD ® concentra en los grandes ® y duradero, se puede aprovechar I
. nucleos urbano, por lo que la distribucion nacional en grandes PROPUESTA SOSTENIEILIORD
DISMINUIDA POR TRABAJD DE INYECCION su distribucion no es masiva. cantidades i
T 1 Gran control del riego: la
e MANCLUERRS ® Las piezas se tienen que trasladar hasta la softe.mbcllhdr 4 G U
. seccion de ensamblaje Sl :_ »
= ® La materia prima se tiene que trasladar hasta coneien |z.a<t:)|lo f
MANGLERRS | -.I 5 (1) la fabrica esta variapie
. o . positiva
PROPUESTA @ Componentes electronicos desde China
SOSTENIBILIDAD Gasto de combustible
Transporte naval
@ P @ adicional
Su peso y volumen compensan las @
desventajas doble*
) R
LOGISTICA )
MRATERIA . IOisPOSICIAN &
B PRODUCCIAN Y , uso
RIMA = . . FINAL
d DISTRIBUCION )

PROBLEMATICA ENCONTRADA:

Dada la estructura politica entorno al consumo de agua y su precio a
pagar por m2 (metro cuadrado) a disposicion, la regularidad del

USO y su concientizacion acerca del derroche cada vez que
higienizamos las veredas NO se tiene en cuenta.

A falta de educacion la problemética encontrada recae en el alto
consumo que la manguera para situacion de edificios
conlleva

ESTRATEGIA PLANTERDA:

Para la regularizacion higiénica de edificios se plantea un dispositivo
que:

- Garantice el control de del flujo de agua

- Muestre en tiempo real, mediante el flujo y la presién continua, un
contador de agua por segundo a disposicion.

- Optimice la salida del riego en veredas, intensificando su uso
puntualmente, o bien dispersando el agua para una mayor 3rea de
riego.

ANALISIS COMPARATIVO

LOS NIVELES DE SOSTENIBILIDAT EN PORCENTAES ESTAN COMPARADOS
CON EL ANALISIS PREVIO INUESTIGADO CON EL CONSLUMO USAND POR
MANLCLUERAS CONVENCIONALES.

GI BIEN ES DIFICIL COMPARARLO CON LN CICLO COMPLETO DE LINA
MANLLERA, S5E PUTDIO0 COMPARAR EN EL SENTIOO IE VERLO COMO
PRODLUCTO AGRECADD.

E IE LA CONCLUSION DESCRIBE COMO A
AN Y LOGISTICA, MEDIDOS

SINERA QUE

CION DE




CONTADOR IE ACUA

- : o G T _‘ —Z TN CON LN GIRO MANUAL
Optlmlzar el ricgo | A7 : nE 30° LA BOQUILLA

S - Tee - 1 - " 4 CAMEBIA 5L
y concientizar el TV g (= N DISPOSICION PARA

consumo en " ' ) > A MAYOR AMPLITUD DE
tiempo real. | ' ~ ' N 7 REGADD

PARA MEJOR
OPTIMIZACION DE
RANGO DE SALIOA,

MEJORANDO 5U
DIERROCHE EN LA

LIMPIEZA DE

PRODUCTOS

puiMIicos

AREA DE
AGARRE

EL GATILLO EN SITUACION IE FLUJO CERRADO SE ENCLENTRA

SOBRESALINO, MIENTRAS QUE CON LA PRESION 5E ABRE EL OAno E}- FLUIOYLA
PASO OE AGLA. PRESION DEL AGLA,
EL LARCO DEL GATILLO PERMITE QLE EL RECORRIDO HACIA 5E E_ENERH LA
ADENTRO, CENERADA POR LA PRESION, SE PUEDA LOGRAR ENERLIA POCA Y

CON LOS Y DEDOS SIMULTANEAMENTE NECESARIA FARA
PODER ACTIVAR EL

OISPLAY IEL
CONTAOOR

LA PANTALLA INDICARA LA
CANTIOAD IE ACLUA USADA EN
TIEMPO REAL Y ALERTARA AL
USUARIO SI ESTE SE ACERCA
A NIVELES PROMEDIOS OE

LA ZONAS DE INTERACCION, PARA AGARRE Y PRESION, ESTAN INTEGRADAS POR EL CONSUMO O BIEN 5I SE
MISMO MATERIAL, PERO DISTINGUIDAS POR LUN RESALTANTE COLOR CYAN. EXCEDE.
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